
14. Г т е о я тел т  

ото тел  т ует оот ет т е п одук  STOUT т е о  е оп о т  п  у ло  о л де  пот е теле  
п л пол о , т по т о к , е , о т   к плу т . т  ок к плу т   е  
о о удо  STOUT о т л ет -  е , от д т  п од , ук о   т по т  доку е т . ок лу  дел  – 

е е ее  лет, п  о л де  у ло  к плу т , пе е о к   о т . т  п о т ет   е де ект , 
о к е по е од  - ото тел . 

 

т  е п о т ет   де ект , о к е  лу :  
- у е  п по т  е о  е , о т , п т , к плу т   о лу  дел ;  
- е дле е  т по т о к   по у о- у о  от;  
- л  ледо  о де т  е е т , е  к те л  дел ;  
- л  по е де ,  по о , т е , о  - о  о то тел т ;  
- по е де ,  еп л  де т  пот е тел ;  
- л  ледо  по то о е о е тел т   ко т ук  дел . 
 

ете  к к е т у то  о ут т  п ед ле   те е е т о о ок .  
е п е дел , ед е  т о  по е п о од тел ,  те е е т о о ок  е о т у т  л  

о е т   о е е пл т о. т т , е  де о т е   т по т о ко  е п о о дел   пе од 
т о о ок , окуп тел  е о е т .  

 лу е ео о о о т  п ете  т т   д о т ку  к пе т у дел  опл т  окуп теле . 
 

15. Г т  т ло   

 

т  т ло  

к кл д о  № __________ от «___» ______________ . 
                   е о е то : едукто  д ле  

 

№ т кул е е 

   

   

   

   

   

т  ок -  е е   д т  п од  ко е о у пот е тел . 

ете  по к е т у то  п т  по д е у:  
, о к  Феде , о к , о к  п -т, , о  , ООО « е е », тел: +   -20- , к : -20-25,  

 

 

 п ед ле  п ете  к к е т у то , покуп тел  п едо т л ет леду е доку е т : 
. ле е  п о ол о  о е,  кото о  ук т : 

- е о  л  Ф. .О. покуп тел ; 
- кт е к  д е  покуп тел   ко т кт  теле о ; 
- е  д е  о , п о од е  о т ; 
- д е  у т о к  дел ; 
- к ткое оп е де ект . 

. оку е т, подт е д  покупку дел  кл д , к т ; 

. Фото  е п о о дел ; 
4. кт д л е ко о п т  те ,  кото о  о т о ло  дел е; 
5. Коп  т о о т ло  о е  пол е  . 
 

 

 у ло  т , п л  у т о к   к плу т  о ко ле : 
 

 

окуп тел  ______________                                                           од е  ______________     
                            подп                                                                                             подп                                                                                                              
 

 

                               т  п од   

  

             Шт п л  пе т   
                                          то у е  о   
 

 

 

         ЕХН ЧЕ К  А О  

 

 

 

. Н е о е 

едукто  д ле  по е о о т п  STOUT, SVS-10xx-0000xx  

 

2. ото тел  

OFFICINE RIGAMONTI Spa, Italy 

 

3. по те  

ООО « », о ,  . о к , ул. е к  до  , ко п.  

        

4. Н че е  

едукто  д ле е STOUT п ед т л ет о о  то т е к  кл п ,   т л у  д ле е ед  ут  
п едел тел о о т у оп о од   у ето  п ед тел о о д о о е . л од  о  ко п кт  т  

е , е у о  оте  о о о у оо е у  ут е е у едлу тот едукто  д ле  о ет пол о т  
 к т  о о т   од о т  д  о л о EN 806-2  EN805 ,  т к е  к е т е  у т о т  т  о ле  
л  то то  дл  п од  п тко . 
 т о т ,  еко е дуе  пол о т  едукто  д ле   леду  лу : 

- е т  око о д ле   ет , то о ет п е т  к по е де  д оте е к  п о о ; 
- подде т  по то ое д ле е п  тел  е е  д ле   оде  едукто   

е ко о по е  д ле   о ое е . 
 

О л т  п е е  едукто  д ле  по е о о т п  STOUT: 

- по ле ет к ,  оде  одоп о од у  ет , о е о л  олод о о одо е ; 
- пе ед е ко т  л  котл . 
5. О о е те че к е кте т к  

                                                                                                                            л   

Х кте т к  че е 

п о  е ул о  PS ,  От  до ,  

п о  о  те пе ту  (TS), ˚  От  до 130 

к л ое допу т ое д ле е  оде PN ,  16 

од к  т о к  д ле ,  3 

е до дл  к л о о о ет  1/4" 

 

6. Ко т ук я едукто  

                                                                                                                                     л   

№ 
по . 

е о е те л 

1 Ко пу  Л ту  CW617N (UNI EN 12165) 

2 е  к к  ко пу  Л ту  CW617N (UNI EN 12165) 

3 е ул о о  т Л ту  CW614N (UNI EN 12164) 

4 у  к л о о  т л  SM (EN 10270-1) 

5 о к  п у о  к е  ол т ле  

6 Шток по  Л ту  CW614N (UNI EN 12164) 

7 елк  по  ол д PA66 GF50 

8 плот тел е кол  по  Эл то е  EPDM perox 

9 плот е е едл  Эл то е  EPDM perox 

10 л к е  к к  Эл то е  EPDM perox 

11  к к  ко пу  Л ту  CW614N (UNI EN 12164) 

12 о к  от е т  дл  
о ет  

Nilamid+ % текло 

 

7. Г т е  п оед тел е е                                                                                                                                         л              

А т кул Р е  
е  

Т п 
е  

пол е е D, 

 

D1, 

 

L,  H, 

 

H1, 

 

H2, 

 

Ве  
етто , к  

SVS-1010-000015 1/2” /  под о ет  28 34 49 84 35 49 0,29 

SVS-1010-000020 3/4" /  под о ет  28 34 50 89 36,5 52,5 0,34 

SVS-1009-000015 1/2" /  е  подк.  28 34 49 77 28 49 0,28 

SVS-1009-000020 3/4" /  е  подк.  28 34 50 82 29,5 52,5 0,33 



 

 

                                      Г к п де я д ле я  о т  от п опу к о  по о о т                              Г к  

 

 

8. к я по о т у  е ул о к  едукто          

л  о е пе е  е оп о о  у то о о у к о о , еко е дуе  у т о т  л т  )  оде, дл  уд ле  
е е к  п е е  т по т уе о  ед , кото е о ед   уплот е , о ут п е т  к еко ект о  оте 
едукто  д ле . 

 
8. . е ед ло  о т  отк о те е пу к е/д е е к , то  о т т  те у  уд л т  

о т   т у оп о оде о ду . 
8.2. е ед  по ле у т о т  у т о те от е е е т л  е пок   е е , то  уп о т т  п о еде е 

от по те е ко у о лу  едукто  д ле . 
8.3. т о те едукто   у ето  т елк   ко пу е « », кото  ук ет п ле е д е                  

о е  ед . 

8. . л  то о, то  у т о т  о ет , т е ует  т  к ку «D», о ет  пок ет д ле е  оде 
едукто . 

 

 
 

8.5. к о те от е о  е т л  по ле едукто . 
8.6. пол те к л о ку едукто   по о  е ул о о о о т . л  то о ео од о т  к ку « »  

п  по о  е ул о о о о т  « » у т о т  т е уе ое д ле е. е е е ул о о о о т  « » по о о  
т елке по ет у т л е ое е е, п от  о о  у е ет у т л е ое е е д ле . 

8.7. о е те  о ет е т е уе ое у т о ле ое  е е д ле . од к  у т о к  едукто       

  . 
 

9. Ко плект о т  

 о  ко плект по т к  од т: 
9. . едукто  д ле  –  т.; 
9. . Ко о к  уп ко о  –  т; 
9. . е е к  п по т  т  т ло о  –  т. 

 

10. е о я е оп о т  

- е п е те е е к л о о од о о д ле , о у ,  . 
- е п е те к л у  о у  те пе ту у  ˚   к л о допу т ое д ле е  оде  . 
- л  едукто  д ле  у т л ет  пе ед котло , о ле о  л  е ко т   о е  одо , ео од  у т о к  

тел о о к , по ле едукто , д е е л  т  у е у т о ле  о т  кл п . 

- пол у те едукто  д ле  тол ко  о е т  дко т : од , л коле е т о  не более 50% , т  
о ду . 

- е ед е о  л  е о то  едукто  д ле , ео од о л т   те  л  у тк  те у о у  еду. 
 

11. е к   п т я 

одук  ото ле , п т   п т   оот ет т   де т у е  те е ко  доку е т е  од - ото тел . 
 

12. по т о к   е е 

12. . одук  дол  т   кл д  по т к  л  пот е тел   уп ко ке од - ото тел   к то  
по е е  л  под е о  о л о у ло  е  по О  -69. 

12. . одук , уп ко   оде- ото теле  к то е ко о к , о ет т по т о т  л  до  
т по т   оот ет т   п л  пе е о к  у о   те е к  у ло  по у к   к епле  у о , 
де т у   д о  де т по т .  по у ке, т по т о ке  е  п одук  ледует о е е т  от 

е е к  у ок  по е де ,  т к е е о т о о пок т .  

 

13. т л я 

т л  дел  пе епл к , о о е е, пе еп од , п о од т   по дке, у т о ле о  ко  о ко  
Феде е  от  у т   . № -Ф  «О  о е т о е о о о ду », от    . № -Ф  «О  от од  
п о од т   пот е ле »,  т к е д у  о к   е о л  о , кт , п л , по е  

 п ., п т  о пол е е ук  ко о . 
 


